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	采购内容及项目要求
	1、移动量
	#1.1X向最大工作行程≥650mm
	#1.2Y向最大工作行程≥550mm
	#1.3Z向最大工作行程≥500mm
	1.4摆动轴B轴行程≥-30°～+120°
	1.5回转轴C轴行程n×360°（可连续回转）
	1.6线性轴X、Y、Z最大进给速度≥30m/min
	1.7摆动轴最大进给速度≥30rpm
	1.8回转轴最大进给速度≥30rpm

	2、精度
	#2.1直线轴定位精度≤0.004mm
	2.2 A轴定位精度≤8″
	2.3 C轴定位精度≤8″
	#2.4直线轴重复定位精度≤0.002mm
	2.5 A轴重复定位精度≤5″
	2.6 C轴重复定位精度≤5″

	3、工作台
	#3.1工作台尺寸≥Φ600mm
	#3.2工作台最大承重≥450kg

	4、主轴
	4.1锥孔标准HSK-A63（包括刀柄、测头等系统）
	#4.2主轴最高转速≥20000rpm
	★4.3主轴连续功率≥40kW
	#4.4主轴扭矩≥150Nm，提供功率扭矩图
	4.6配置智能主轴监测系统，检测主轴振动、温度等信息

	5、热控制系统：
	5.1配置智能热控制系统，保证24小时连续正常工作
	#5.2具备丝杠轴芯冷却功能

	1、刀库
	1.1刀库容量：≥30把，具备自动换刀功能(换刀时间≤5s)
	1.2邻空刀最大刀具直径：≥Ф130mm
	1.3刀具最大长度：≥300mm

	2、刀柄刀具
	2.1刀柄规格HSK-A63、配备不同型号刀柄≥10支、配备不同型号刀具≥20支

	3、刀具测量
	3.1配置全自动刀具长度测量功能、刀具破损检测功能

	4、工件测量
	4.1配置工件测量输出功能

	配置50kVA稳压器1台、配置电子式移动手轮1套、配置自定心虎钳1套、手持式水枪1套、配备切削液1桶
	1、空气压缩机：压缩机1台，≥1m3/min，≥0.8MPa
	2、配置空气干燥机1台，≥1m3/min，≥1MPa
	3、气罐1台，容积≥1m3，≥1MPa
	配置内径千分尺：覆盖5～300mm内径测量千分尺1套、配置磁力表座：圆表、杠杆表各1套、配置刀具车1
	1、加工范围
	#1.1最大切削直径：≥340mm
	#1.2最大切削长度：≥1000mm
	#1.3最大回转直径：≥690mm
	2、主轴
	★2.1主电机：配置电主轴，，主电机连续功率：≥11kW，额定扭矩：≥160Nm，最高转数：≥500
	2.2 C轴轮廓加工控制功能
	2.3卡盘尺寸：≥8″
	2.4主轴前轴承直径：≥Ф100mm，主轴通孔直径：≥Ф65mm
	2.5通过棒杆直径：≥Ф50mm

	3、X/Z轴
	# 3.1X/Z轴快移速度：≥30 m/min
	3.2 X轴行程：≥200mm
	3.3 Z轴行程：≥1000mm
	4、加工精度
	#4.1 加工工件圆度(mm)：≤0.001/Ф70
	4.2加工工件圆柱度(mm)：≤0.008/Ф180
	4.3加工工件平面度(mm)：≤0.008/Ф200
	#4.4加工工件表面粗糙度：≤ Ra0.2μm
	#5.1X轴(mm)：≤0.006
	#5.2Z轴(mm)：≤0.006
	6、重复定位精度
	#6.1 X轴(mm)：≤0.004
	#6.2 Z轴(mm)：≤0.004

	1、尾台行程：≥900mm
	2、尾台驱动方式：伺服驱动
	3、尾台锥孔锥度：MT-5
	1、刀架
	1.1刀架形式：卧式伺服刀架
	1.2刀塔工位数：≥12工位
	1.3换刀方式：按最短路径，任意换刀
	#1.4刀塔换刀时间：≤±1.6 Sec
	1.5内孔刀柄尺寸：≥Ф40mm
	1.6外圆刀柄尺寸：≥25×25mm
	#1.7铣削主轴最高转速：≥6000rpm
	#1.8铣削轴最大扭矩：≥45Nm
	1.9铣削：≥Ф20mm
	1.10攻丝：≥M20

	2、刀具系统
	2.1 动力刀座≥2个
	2.2铣钻夹头≥2个
	2.3内孔刀具座≥2个（含刀塔上装的），内孔刀套组≥4种
	2.4端面刀座≥2个（含刀塔上装的）
	2.5外圆刀座≥4个
	2.6常用刀具≥20支

	1、冷却泵压力：≥3bar
	2、冷却泵流量：≥66L/min
	3、水箱容量：≥160L
	4、排屑器形式：链板式自动排屑
	1、配置主流数控系统
	2、最小指令单位：0.0001
	3、高精度控制：纳米插补和绝对位置检测
	4、刀具补偿：刀具位置补偿、刀尖R补偿、自动刀具补偿、工具形状与磨损补偿，刀具补偿个数128个
	5、坐标系控制：机械坐标系、工件坐标系、快速进给、切削进给、手动进给、返回原点、手动机械控制
	6、自动控制：内存运行、MDI运行、NC重启、单步运行、进给保持、选择程序段跳跃、选择跳跃、机床锁定
	7、机械补偿：反向间隙补偿、热变位补偿保护功能：紧急停止、卡盘尾座保护、互锁、报警
	直角接头喷水管组≥12套（含刀塔上装的）、软爪1套（液压卡盘用），卡盘硬爪1套、活顶尖1套（尾座用）
	配置外径公法线千分尺：覆盖0~300mm，1套、配置游标卡尺：覆盖0~300mm，1套；、配置内径百
	★提供一套智能制造生产管理系统软件（配置产品管理、订单管理、机床管理、任务管理等功能；预留对接客户系


