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鲁成招标                               山东大学真空捏合机采购电子磋商文件

山东大学仪器设备采购技术条款响应一览表
	采购人要求（用户填写）
	投标人（供应商）响应（投标人/供应商填写）

	配置序号
	配置名称
	详细技术参数要求
	数量
	数量
	应答技术规格指标
	技术指标偏离情况
	备注

	
	真空捏合机
	详细技术参数要求如下：
	2
	
	
	
	

	1
	捏合机缸体
	（1）#容积：≥1m3
（2）缸体型式：W型
（3）缸体材质：
a）内衬 304
b）采用强制循环的夹套结构
（4）内表面光洁度：精抛光加工
（5）#夹套材质及承压能力：SUS304, ≥2MPa
（6）夹套升温方式：模温机加热
（7）配模温机一台，含足量导热油，升温速率1.5度/分钟；
（8）#出料方式：螺杆挤出+翻缸出料，气动自动切料，配气泵一台，螺杆挤出出料按每批600公斤，出料时间需小于10分钟，且缸体内残余料小于等于5公斤。
（9）出料螺杆叶片外径直径：～220mm；可正反转，转速：4～37rpm
	2
	
	
	
	

	2
	搅拌桨
	（1）搅拌桨形式：Σ型
（2）搅拌桨主体材质：内部整体浇注45#并调质处理，或桨叶整体不锈钢浇、内部打孔
（3）桨叶表面处理：200目抛光
（4）桨叶表面包焊层：保证接触物料部分材质是：304
（5）#桨叶与W板、侧板间隙：3.5±0.5mm；采用双轴承八只轴承，轴跳动空载运转测试不得大于5丝。（提供第三方检测报告）

（6）#搅拌桨速度：3.5-35/2.5-24.5r/min，可正反转
（7）拌桨转速比：1.42：1
（8）搅拌桨中空水冷却，配相应冷冻机，控温精度士0.5度，降温速率0.5度/分钟。
	2
	
	
	
	

	3
	填料箱（主轴密封）
	（1）密封箱体形式：对半分割式
（2）密封方式：PTFE盘根与 PTFE环组合或填料＋迷宫式机械密封
	2
	
	
	
	

	4
	W板、侧板及大盖
	（1）W板材质及厚度：SUS304，≥18mm
（2）侧板材质及厚度：SUS304，≥30mm
（3）保温：～60mm硅酸铝板
（4）#内表面光洁度：精抛光Ra≤0.04μm
（5）大盖密封结构：氟橡胶
（6）#大盖配备视镜DN100 一只，真空表,真空接空，放空球阀，以及安全阀、防爆膜等安全措施，避免爆炸气体破坏设备。
	2
	
	
	
	

	5
	传动系统
	（1）电机、减速机、螺杆驱动
（2）主电机：～90Kw
（3）出料螺杆电机：～55Kw
	2
	
	
	
	

	6
	电控系统
	（1）控制柜智能表显示
（2）控制器、变频器
	2
	
	
	
	

	7
	真空系统
	（1）配管道、真空泵、缓冲罐、冷凝器、凝液罐 、阀门及管件
（2）#真空度-0.095MPa，水环式真空泵，真空保压要求：1小时内真空度-0.095Mpa不得降到-0.09Mpa以下。
	2
	
	
	
	

	8
	控制柜
	防爆等级：非防爆；防护等级：IP65
	2
	
	
	
	

	9
	其它要求
	（1）专用工具箱，专用备件箱
（2）PTFE盘根或填料＋迷宫式机械密封备件
（3）其它易损件
（4）操作手册，合格证
	2
	
	
	
	

	10
	电源要求
	（1）电源AC380V，50Hz；控制电路24V
	
	
	
	
	


备注：本项目技术功能要求中出现的所有名词（除国家标准、行业标准、国家行政机关制订的规范性文件已规定的之外），仅表示采购人对功能的需求，不代表该功能的名称被指定。
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