山东大学仪器设备采购技术条款响应一览表
	采购人要求（用户填写）

	配置序号
	配置名称
	详细技术参数要求
	数量

	30吨液压振动线性摩擦焊机
	1

	1
	机械系统
	（1）振动滑台侧矩形工件最大夹持尺寸（长×宽×高）：50mm×50mm×40mm；
（2）移动滑台侧矩形工件最大夹持尺寸（长×宽×高）：50mm×50mm×40mm；
（3）移动滑台侧加工零件最大直径：≥Ф650mm；
#（4）单叶片试验件焊后绕X、Y、Z三方向轴的旋转角度≤±0.05°；
（5）振动滑台最大行程: ±50mm；
（6）移动滑台最大行程：400mm；
★（7）移动滑台直线度：≤0.03mm/300mm
（8）移动滑台平行度：≤0.03mm/300mm
	1

	2
	液压系统
	★（1）最大焊接力：300kN；
（2）最大振动力：200kN；
（3）最高振动频率：50Hz；
（4）振幅：3mm；
★（5）振动滑台回零精度：±0.1mm；
（6）振动驱动方式：液压；
（7）激振系统、顶锻系统及夹持系统的液压回路互相独立，工作过程中互不干扰，允许单独被隔离进行维护；
（8）所有的液压管路、电气连线应便于检查和更换；管路、电线和表均有标号，与液压、电气图纸标注一致；所有阀组有标识，标注液压流向。关键液压点应具有实时监测及报警提醒功能，关键数据值应在操作面板显示。
	1

	3
	润滑系统
	#（1）静压导轨配备独立润滑单元；
	1

	4
	电控系统
	（1）设备自带电脑具备数据导入和导出功能，具有打印机接口。焊接数据自动存入设备自带电脑硬盘，硬盘容量400G以上；
（2）机床操作系统自动记录每一次焊接数据，可采用图形或数据表格形式进行存储和显示；
（3）机床操作系统包括机床操作模块、工艺参数编制模块、电气液压系统维护模块等。可对焊接工艺参数、电气系统、液压系统、夹持单元的各项指标进行个性化设置。具备存储功能，可存储至少100套工艺参数；
	1

	5
	微机监控系统
	（1）工业级触摸电脑；
（2）机床操作系统采用触摸屏和鼠标-键盘两套输入系统。
	1

	6
	液压系统冷却、加热装置
	（1）液压油采用闭环温控，温度控制精度在±2.5℃范围内
	1
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上传的技术指标附件仅作为参考，最终以招标文件中的技术指标为准
